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1 概述

1.1 总则

变压器主要用于低压电器元件的电寿命试验，且能满足相关标准的要求。

1.2 运行条件

一般气候条件如下：

 海拔高度：2000m（位于昆明市）；

 环境温度：－10℃～＋45℃；最大日温差：≤25℃；

 日相对湿度平均值：≤95%；

 一般情况下仅有非导电性污染，但必须考虑到凝露和潮湿引起的绝缘下降。

2 订货数量
序号 功能简述 数量 备注

1 101TM冲击变压器 1台 150kVA（长期）

2 102TM冲击变压器（1/6变压器） 1台 6.5kVA（长期）

3 111TM冲击变压器 1台 500kVA（长期）

4 112TM冲击变压器（1/6变压器） 1台 25kVA（长期）

各设备的具体技术参数见相应具体技术参数表。

3 满足的标准

 GB/T 1094.11-2022《电力变压器 第 11部分：干式变压器》

 GB/T 10228-2023《干式电力变压器技术参数和要求》

 GB/T 19212.1-2023《变压器安全通用要求》

 GB 20052-2020《电力变压器能效限定值及能效等级》

 GB/T 19212.1-2023《变压器安全通用要求》

4 设备技术参数

所有变压器均采用干式变压器，使用位置处于海拔 2000 米，注意加强绝缘。由于变压器

安装场地有限，变压器尽可能缩小安装尺寸。

4.1 101TM
参数 技术要求

标号 101TM
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功能用途 低压电器 IEC/GB标准电寿命试验用降压/升压变压器

额定容量 150kVA（长期）
相数 3相

短时工作容量 450kVA

组别 原副边可星三角转换

额定输入,输出 额定电压：DY11，1200V/690，50Hz
变压器原副边能转换，实现升压或者降压功能。

原副边星三角转换后的接线端子需引出，方便接原副边转换装置（原副边

转换装置用刀闸，由厂家提供）。

工况 AC420V/200A，AC690V/200A，1200V/200A

短路阻抗 Uk≤3%；
短时工作电流 200A，通电 1秒停 9秒，通电 1秒停 9秒…长时间频繁间断工作。

自身的短路功率因数 ＜0.25

绝缘
工作电压 1.2kV，绝缘电压 3kV，短时耐受电压 10kV，额定雷电冲击电压
20kV。同时应该考虑高海拔的影响，对试验电压进行高海拔校正。

外壳结构形式 变压器不带外壳供货；

4.2 102TM
参数 技术要求

标号 102TM
功能用途 低压接触器 IEC/GB标准 AC-3电寿命试验用降压变压器

额定容量 6.5kVA（长期）
相数 3相

短时工作容量 12kVA
组别 D/Y0-11；

额定输入、输出 AC 1200V/200V，50Hz；

工况 AC 200V/34A，AC115V/340A，70V/200A
短路阻抗 Uk≤4%；

短时工作电流 40A，通电 1秒停 9秒，通电 1秒停 9秒…长时间频繁间断工作。

自身的短路功率因数 ＜0.25

绝缘
工作电压 1.2kV，绝缘电压 3kV，短时耐受电压 10kV，额定雷电冲击电压
20kV，同时应该考虑高海拔的影响，对试验电压进行高海拔校正。

外壳结构形式 变压器不带外壳供货；
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4.3 低电流电寿命系统图

4.4 低电流电寿命系统布置图

4.5 110TM
参数 技术要求

标号 110TM
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功能用途 低压电器 IEC/GB标准电寿命试验用降压/升压变压器

额定容量 500kVA（长期）
相数 3相

短时工作容量 3MVA

组别 原副边可星三角转换

额定输入 额定电压：DY11，1200V/690，50Hz
变压器原副边能转换，实现升压或者降压功能。

原副边星三角转换后的接线端子需引出，方便接原副边转换装置（原副边

转换装置用刀闸，由厂家提供）。

工况 AC420/4000A，690V/2.5kA,1140V/1.25kA

短路阻抗 Uk≤1%；
短时工作电流 4000A，通电 0.4秒停 60秒，通电 0.4秒停 60秒…长时间频繁间断工作。

自身的短路功率因数 ＜0.25

绝缘
工作电压 1.2kV，绝缘电压 3kV，短时耐受电压 10kV，额定雷电冲击电压
20kV，同时应该考虑高海拔的影响，对试验电压进行高海拔校正。

外壳结构形式 变压器不带外壳供货；

4.6 111TM
参数 技术要求

标号 111TM
功能用途 低压电器 IEC/GB标准 AC-3电寿命试验用降压变压器

额定容量 25kVA（长期）
相数 3相

短时工作容量 85kVA
组别 D/Y0-11；

额定输入 1200V，690，400，50Hz

额定输出 200V，115V
短路阻抗 Uk≤3%；

短时工作电流 700A，通电 0.4秒停 60秒，通电 0.4秒停 60秒…长时间频繁间断工作。

自身的短路功率因数 ＜0.25

绝缘
工作电压 1.2kV，绝缘电压 3kV，短时耐受电压 10kV，额定雷电冲击电压
20kV，同时应该考虑高海拔的影响，对试验电压进行高海拔校正。

外壳结构形式 变压器不带外壳供货；
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4.7 大电流电寿命系统图
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4.8 大电流电寿命布置图

5 运输

选相开关由供应商运输至采购方指定地点（云南省昆明市嵩明县杨桥街道昆明高海拔电器

检测有限公司厂房内）。

6 交货时间

合同签定后 40天内。
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7 安装、调试与验收

7.1 安装调试

设备供应商应负责设备的指导安装。

供应商配合调试，并确保设备参数符合相关技术标准的要求。

7.2 出厂验收

出厂时应进行下列试验并满足：

1）测量值，测出值应符合设备要求的规格参数；

2）耐压试验，按技术参数表格条款要求进行。

3）设备需要在现场做交接试验的由在采购人现场考核，供应商派人参加。

4）安装图纸及技术文件。

5）产品合格证，应包括本文件要求主要参数测量和试验记录及报告（2份）。

6）产品安装使用说明书，包括安装尺寸及进出线尺寸。

7）产品装箱明细表。

7.3 出厂试验

1）绕组直流电阻测试；

2）变比及极性试验；

3）绝缘电阻测试；

4）铁芯绝缘试验；

5）阻抗电压和负载损耗测试；

6）空载损耗和空载电流的测试；

7）温升试验；

8）工频耐压试验；

9）雷电冲击耐受试验；

10）噪音测试；

11）其它附件试验，应提供试验报告、技术参数或合格证。

7.4 现场试验：

1）绕组直流电阻测试；
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2）绝缘电阻测试；

3）小电流阻抗电压测量；

4）工频耐压试验；

5）按照短时试验工作制进行试验

8 质量保证与技术服务

8.1 质量保证

设备质量保证期为总体项目验收之日起整体保修 6年（商务合同另有规定则以商务合同为

准）,保修期内应免费维修（应在接到甲方通知的 24小时内到现场维修）。

在质量保证期内由于系统供应商的过失或疏忽造成的供应设备（或部件）的损坏或潜在缺

陷，由系统供应商负责维修完好或更换新的设备。由于系统供应商责任需要更换、修理有缺陷

的设备，而使合同设备停运或推迟安装时，则保证期应按实际修理或更换所延误的时间做相应

的延长。

如因为设备设计存在潜在缺陷，使设备的隐患在正常情况下不能在制造过程中被发现且影

响设备长时期运行，系统供应商应予以更新设计并针对设计更新修复设备，保证期应在缺陷修

复之日起重新计时。

保修期外，乙方有偿提供终身维修。

8.2 技术联络

合同签定后，系统供应商有义务指定负责的技术联络人，协调工程全过程的各项工作，如

工程进度，包括设备图纸文件、制造确认、包装运输、现场安装、调试验收等。

合同签定后，供应商有义务响应采购方和工程业主的技术联络会，技术联络会的安排,包

括会期、议程、地点、参加人数等,由双方协商确定。

本设备合同执行期间，如果系统供应商提供的设备技术资料有错误，或者由于系统供应商

技术人员指导错误和疏忽，造成工程返工、报废，系统供应商除应立即无偿更换和修理外，采

购方有权追偿因此导致的其他损失。

8.3 监造及验收

工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。系统供应商须严格进行厂内各生产环节的检验
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和试验。其检验记录和测试报告要作为交货时质量证明文件的组成部分。

检验的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验及出厂试验。其检验结

果应满足本技术规范书的要求。

出厂试验及验收合格，不能免除供应商对设备缺陷及其他非使用不当所产生故障的责任。

8.4 售后服务及承诺

8.4.1 售后服务

在设备使用中，如发生问题，系统供应商应在接到通知后 24小时内，派出技术人员到现

场维修服务。

8.4.2 备品备件

 其他设备供应商应提供必要的备品备件。

9 技术资料

9.1 一般要求

本项目所有文件、图纸采用中文，相互间的通讯、谈判、合同及签约后的联络和服务等均

应使用简体中文。

技术文件及合同规定的其他文件，包括图纸、计算、说明、设备使用手册等，均应使用国

际单位制（SI）。

相关技术资料原则上应提供电子版本。其中，电气图纸为 AUTOCAD R2014 格式，其他

文字资料为 PDF或 MS OFFICE 2003版本格式。

设备供应商资料的提交及时、充分，满足工程进度要求。

 合同签订后 5天内, 设备供应商负责提供包括产品技术规范在内的技术资料和交付进

度清单，并经采购方确认。具备安装条件前 10天内，应提供必要的安装计划，并经确认后实

施。

 采购方对图纸的认可并不减轻系统供应商关于其图纸的正确性的责任。

 竣工验收前任何对设计的更改和修订，均需记录，并在最后竣工交付时提供更改过的

图纸和技术文件，并保证最终交付资料与验收时设备实际情况保持一致。

 对于其它没有列入合同技术资料清单，确是工程所必需文件和资料，设备供应商及时

免费提供。
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9.2 技术资料需求

设备供应商在各阶段所提供资料至少包括以下内容：

9.2.1 交货前应提供技术资料

 电气系统及原理图，包括铭牌数据；

 组装图：表示设备总的装配情况，包括设备外形尺寸和设备重量，包括运输尺寸；

 设备安装示意图：包括设备安装方式以及安装注意事项（包括设备周边空间尺寸等），

设备安装基础要求等；

 工程接线说明：包括主接线点位置、尺寸、材料及允许的安装扭矩等，并附有机械和

电气特性数据。

9.2.2 交货时应提供技术资料

 供应商正常随机文件，包括且不仅仅包括装箱单、备品清单、使用说明书、维修保养

手册、电气系统及原理图，出厂检验记录等；

 设备供应商在交货前提供的技术资料为纸质文件 3套，电子版 1 套。

 系统测试软件备份 U盘（或光盘）各一份；

 设备的调整方法及产品缺陷的排除方法；

 设备电气原理图及控制逻辑图；

 其他应该提供的相应资料；

 其它适用的资料和说明；

 交货前所提供技术资料的修订版（如有）。


