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1 [bookmark: _Toc13097]总则
本询价文件(包括数据表、技术要求和设计规范等）适用于湖南美特科研成果转化基地暨正极材料中试线建设项目正极材料中试线移动料仓的设计、制造、指导安装、检验要求和供货范围的标准规范及要求。
卖方应遵循项目规范和本询价文件的要求，并保证其分供货商也遵守上述要求。卖方对所报价的设备或材料负完全责任。
2 [bookmark: _Toc6738][bookmark: _Toc22337]工程概况
[bookmark: _Toc15015][bookmark: _Toc31287][bookmark: _Toc155446205]基本条件
工作制度：300天/年，3班/天，8小时/班。
设备安装位置：湖南省长沙市望城区、室内。
海拔高度：60~150m。
大气压力：0.1 MPa。
[bookmark: _Toc18842][bookmark: _Toc10860]气象条件
长沙市望城区地处洞庭湖南缘、长浏盆地的西部，长衡丘陵向滨湖平原过渡的地带，地理上位于位于湖南中部偏北、长沙城区北半部，位于东经112°35′48″—113°02′30″和北纬27°58′28″—28°33′45″之间，属亚热带季风气候，气候特征是：气候温和，降水充沛，雨热同期，四季分明
1）温度
长沙市望城区年平均气温17℃，日照1610小时。1月为一年中气温最低的一个月，平均气温为4.4度，7月为气温最高，平均30℃。全年无霜期除高山的黑麋峰外，其他地区约为270—300天。
2）降水
长沙市望城区年降水约为1370毫米，年平均降水日达146天，五、六月份降水每月达200毫米以上，七、八月份每月100毫米以上。
3）风
基本风压：0.35kN/m2（50年一遇）；地面粗糙度类别：B类
（风荷载体型系数按GB50009-2012第8.3节）
基本雪压：0.50kN/m2（100年一遇）        
（屋面积雪压分布系数按GB 50009-2012第7.2节）
3 [bookmark: _Toc14415][bookmark: _Toc12865]设计和运行条件
[bookmark: _Toc30978][bookmark: _Toc1155]设计条件
	序号 
	项 目 
	参 数 

	1
	移动料仓需求
	钠电-层状氧化物：5台
纳电-聚阴离子：5台
钴酸锂：5台

	2
	设备全容积
	200L

	3
	设备总高度
	不高于1米

	4
	材质/涂层要求
	主体材质304，
内表面喷涂0.3mm ECTFE，
外表面喷砂或拉丝240目

	5
	进、出口配置
	进料口1个（DN200卡盘+配四氟密封垫+不锈钢盲板+卡扣）
出料口1个（DN200卡盘+配四氟密封垫+不锈钢盲板+卡扣）
排气口1个（配卡箍式呼吸器，PTFE覆膜,过滤精度0.3微米）

	6
	出料口蝶阀（不接24V电）
	1-DN200单作用气动蝶阀；采用EPDM阀座密封，阀芯喷碳化钨；阀门品牌：和田/弗雷西及同级别品牌
2-通过气路上手阀来控制蝶阀打开，断气阀门自动关闭，要求阀门密闭性好，不漏粉。
3-阀门气路配置：非金属手阀（两端插PU气管）+自锁气管快速接头（公/母头，两端接PU气管），透明PU气管∅10mm，气动元器件品牌：亚德客锂电专用。

	7
	吊装要求
	料仓配置吊耳（吊装方式采用电动葫芦）

	8
	功能要求
	1- 配置人工推把（人推着走）
2- 配置万向轮（带刹车），万向轮采用耐磨胶轮
3- 料仓锥斗焊接两个气振安装底板（无需安装气振，底板开孔按照GT10气振开孔）

	9
	料仓支架
	碳钢喷塑或不锈钢



4 [bookmark: _Toc7918]防异物要求
[bookmark: _Toc24857]1.设备避免使用含铜、锌材质的设备、配件，如不可避免使用，须列出使用部件清单，并做好防护不能直接裸露在外，符合锂电正极材料行业禁铜锌等金属异物的要求。 
2.设备机体、支架等若采用碳钢材质的部分必须做好防腐处理，防腐油漆不能使用含金属的油漆，宜采用不含金属的环氧树脂油漆或喷塑工艺。
3.内部接触物料部件采用非金属化处理，宜采用陶瓷材料、非金属涂层处理。
4.内部接触物料的转动部件必须采用耐磨涂层，涂层不含铜、锌材质。
5.各焊接物件的外观焊缝以及性能焊缝均打磨平整光滑，清除焊渣、焊瘤、飞溅物。
6.外观覆盖件、透明件无毛刺、铁锈、型砂、焊渣、切屑、油污等物，无碰伤、划伤、拉毛等痕迹。
5 [bookmark: _Toc16334]技术要求
[bookmark: _Toc25010][bookmark: _Toc29045]工艺条件
5.1.1本装置的设计将严格遵照国家的现行法律法规、技术规范和技术标准，包括但不限于本章所列，当各种规范、标准、规定要求不一致时，应采用要求较高的标准规范，或书面通知买方，以便及时确认。对有更新的标准和规范，应采用最新的版本。
在执行标准规范中出现矛盾或发生争议时，按下列就高不就低且对买方最有利的原则确定：
1） 本文件规定的设计要求。
2）基础设计特性数据表
3）本章提出的标准和规范或卖方确认的代替标准和规范。
4）专利商、卖方和制造厂商的标准。
[bookmark: _Toc941][bookmark: _Toc23352]标准及规范
本项目所执行的主要设计、制造、施工和检验标准(部分，无特别说明，所采用的标准应为最新版)：
《钢制焊接常压容器》                            NB/T 47003.1-2009
《钢制化工容器制造技术要求》                    HG/T 20584-2011
《钢制化工容器结构设计规定》                    HG/T 20583-2011
《压力容器焊接规程》                            NB/T 47015-2011
《压力容器涂敷与运输包装》                      NB/T 10558-2021
《输送流体用无缝钢管》                          GB/T 8163-2018
《化工配管用无缝及焊接钢管尺寸选用系列》        HG/T 20553-2011
《钢制管法兰、垫片、紧固件选用配合规定(PN系列)》  HG/T 20592-2009
6 [bookmark: _Toc10772][bookmark: _Toc10535][bookmark: _Toc14878][bookmark: _Toc7127]监造和性能验收
[bookmark: _Toc4387][bookmark: _Toc3580][bookmark: _Toc17701][bookmark: _Toc29548][bookmark: _Toc1000]性能保证
6.1.1设备噪音在自由开放空间，距设备1米的距离上测试，小于85dB。设备以外的管道、设备及附件的噪音不包含在内。
6.1.2设备所有部件的设计满足在最大出口压力下运行不发生损坏。
6.1.3满足本技术协议中所有的工艺指标要求。
[bookmark: _Toc26982][bookmark: _Toc28789][bookmark: _Toc20694][bookmark: _Toc4610][bookmark: _Toc3600]质量保证
6.2.1制造厂家需建有一套完整的质量保证体系，并获ISO9001国际质量体系认证，保证机组是全新的、高质量的和供货完整的。
6.2.2保证货物全新，材料上乘，加工精良，完全符合合同规定的质量和性能。在正确安装，操作及保养的条件下，设备质保期为验收后12个月或发货后18个月，以先期满者为准。
6.2.3卖方必须保证产品为本厂生产，若有其他外协单位供货部分，提供卖方品牌清单，加工制造过程中买方保留在买卖双方达成一致的前提下到卖方外协单位进行检查的权利。
6.2.4所有金属含量要求见技术协议，所有设备入厂需进行金属成分检测，不满足要求更换处理。
6.2.5设备调试完成，稳定运行3个月无任何故障（可在5分钟内解决的问题不能作为故障）视为验收合格，否则卖方必须采取现场整改、换货等措施直至达到稳定运行工况。
[bookmark: _Toc12855][bookmark: _Toc28591][bookmark: _Toc16855][bookmark: _Toc14101][bookmark: _Toc22401]检验保证
6.3.1卖方所需该设备生产主材及关键部位材质均需提供检验合格证明材料，并在交货时一同交付。
6.3.2卖方生产过程须保留该产品生产过程记录，买方在中间检查或验收时可随时提供相关资料。
[bookmark: _Toc8104]6.3.3其他相关检验项目按照卖方企标、国家标准规范实施。
6.3.4买方保留全过程监造权利。
[bookmark: _Toc10600][bookmark: _Toc3554][bookmark: _Toc28521][bookmark: _Toc15586][bookmark: _Toc2888]验收与安装
6.4.1设备到达现场后，买卖双方现场进行开箱检验。
6.4.2如果卖方未随设备到达现场的，买方可以根据工程需要自行开箱检验，如发现设备、部件与装箱清单不符或设备、部件损坏，卖方应承担全部责任。
6.4.3产品生产过程中的主要阶段的试验与验收卖方必须邀请买方人员参加，买方可视具体情况决定派员参加或不参加，需要不参加的试验卖方应将试验结构送交买方确认。
6.4.4制造厂内买方的验收不作为最终产品合格的保证，产品最终应通过现场调试和运行考验来验收。
6.4.5产品最终验收以达到买方产品技术要求为准，并满足各种性能要求。
6.4.6设备调试完成，稳定运行3个月无任何故障且满足工艺指标要求（可在5分钟内解决的问题不能作为故障）视为验收合格，否则卖方必须在15天内采取现场整改、换货等措施直至达到稳定运行工况。
7 [bookmark: _Toc15454][bookmark: _Toc11103][bookmark: _Toc26945][bookmark: _Toc4951][bookmark: _Toc25459]油漆与包装运输
7.1 设备的油漆、包装、运输必须符合国家现行有关标准和企业规定。油漆颜色按买方统一规定执行。
7.2 包装箱应符合有关规定要求，保证运输期间不会损坏。每个设备箱至少应包括二份详细的装箱清单和一份质量检验证明书和产品合格证（含元器件合格证），一份交买方，一份在箱内。
7.3 设备的外包装箱上应清楚地标明：出厂编号、总共箱数及箱号、发货站、到货站、发货单位、收货单位、出厂或装箱日期以及设备运输、储存保管要求的国际通用标记。
7.4 由于卖方包装、运输原因所造成的设备丢失、缺损、发霉、锈蚀、受潮和错发等问题，卖方负责修理、补充或更换。
7.5 运输费用由卖方负责。货物到达甲方现场并接受之前，货物的安全问题由买方负责。
8 [bookmark: _Toc22007][bookmark: _Toc10019][bookmark: _Toc241][bookmark: _Toc4984][bookmark: _Toc31100]买卖双方责任范围
○印：责任范围       -印：责任范围外
	业务区分
	项	目
	卖方
	买方
	备注

	1
	基本设计
	基本设计
	○
	-
	

	
	
	最终规格确认
	-
	○
	

	2
	设备制作
	设备制作
	○
	-
	

	3
	运输相关
	运输
	○
	-
	

	
	
	运输捆包
	○
	-
	

	
	
	卸货
	-
	○
	

	
	
	工场内搬运
	-
	○
	

	4
	安装调试相关
	现场安装
	-
	○
	厂家出厂前调试完毕，指导安装

	
	
	试运转材料提供
	-
	○
	提供试机所用原材料
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