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地锚器采购及铸铁平台安装
技术要求





















中机国际工程设计研究院有限责任公司
（原机械工业部第八设计研究院）
二〇二五年十一月
本技术协议作为地锚器采购合同的一部分，与合同具有同等的法律效力，供需双方共同遵守。
1、 供货清单
供方负责本项目所需全部平台及安装附件的制造、安装，除合同中的平台外，还包括安装平台所需的地脚螺栓及附件（二次灌浆由土建方实施）。清单见下表：

	序号
	设备名称及代号
	型号和规格
	材质
	数量
	备注

	1 
	地锚器
	M36
	10.9级
	65套
	5套备用，单个最大受力500kN

	2 
	垫铁
	
	Q235B
	按需
	

	3 
	接地编制铜带
	TZX-15
	铜
	按需
	含螺栓、垫圈



注：制造商需根据相关图纸，核对安装附件的种类和数量，实际安装需要可能与本表有少量出入，不影响合同价格和进度。
2、 质量保证
1、中心螺栓采用10.9级的M36双头螺柱。
2、地锚器单个最大承力达到500KN。
所有合同中规定在验收时应提供的工件和资料都已提交并得到接受。

3、 平台安装技术要求
1、平台安装前，安装单位应预先做好以下准备工作：
应负责检查平板的安装基础是否符合安装要求，若不符合安装要求应及时提出，通过业主要求土建施工单位整改。
应充分熟悉和理解安装施工相关图纸及相关要求，核对安装设备及材料的规格、数量等，如果发现图纸与实际情况不符，应及时与需方沟通。
安装前应做详细的安装施工计划书，说明安装施工及检查的方法、施工进度计划、质量保证措施、安全措施、施工管理、安装人员配备、安装用工具设备等内容，交需方审核后方可施工。
2、地锚器先挂在平台上，平台就位后，用垫铁将平台平面高度调至平面布置图标示高度。
3、初步调平并校正位置后，用高强度专用灌浆料浇注地锚器安装孔。
4、浇注地锚器的灌浆料达到强度后，利用地锚器对平板进行调平，并校正平板的相对位置，平板平面度详见平台安装图，相邻平板之间的缝隙应不大于1mm。拧紧地锚器锁紧螺母后应再次测量平面度及位置，螺栓的拧紧力应满足相关标准规范要求。
5、平台安装完后，用不小于25mm2铜编织线将相邻平台的电气接地孔连接，并与试验站接地系统进行可靠的电气连接，不能因振动而出现裂纹，甚至断裂。同一试验区域试验平台的接地点应在安装后用黄色油漆标识。
6、每个安装区域的全程内平面度需满足安装示意图中的要求，任意两块相对的试验平台的T型槽间距误差不超过0.25mm。
7、平台安装完成后，铸铁平台周边100mm间隙需采用钢板进行遮挡，基础施工方需根据现场情况实施，平台施工方需配合。

4、 包装与运输
供方负责供货产品的包装和运输，供货地点：湖南省长沙市雨花区同升街道振华路858号智庭园2#厂房。
5、 附件
附图1：铸铁平台一3000×2000×300A1
附图2：铸铁平台二3000×2000×300A1
附图3：铸铁平台三4000×2000×300A1
[bookmark: _Hlk215070213]附图4：整机缩比试验台铸铁平台安装示意图A1
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