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[bookmark: _Toc1715]一、设备简介
[bookmark: _Toc12349]1.1、背景
  因湖南美特新材料科技有限公司锂钠离子电池正极材料智能生产基地项目建设需要，需配置压缩空气系统后处理设备。特编制本技术任务书，用于压缩空气系统后处理设备采购作业。
[bookmark: _Toc17783]1.2、设备清单
	序号
	设备名称
	技术要求
	品牌
	台数
	备注

	1
	微热组合式干燥机
	处理量20Nm3/min
常压露点 -40℃
	
	1
	自带过滤器，露点仪

	2
	冷冻式干燥机
	处理量20Nm3/min
压力露点 2-10℃
	
	3
	自带过滤器，

	3
	二氧化碳吸附干燥机
	处理量20Nm3/min
常压露点 -60℃ 含碳量≤5ppm
	
	1
	自带过滤器，露点仪，CO2检测设备

	4
	二氧化碳吸附干燥机
	处理量20Nm3/min
常压露点 -40℃ 含碳量≤5ppm
	
	2
	自带过滤器，露点仪，CO2检测设备


[bookmark: _Toc27059][bookmark: _Toc17651]1.3、流程图 

[image: ]
1.4、用气量
压缩空气主要用于本项目中试车间。钴酸锂气流磨（开式）用压缩空气流量为12Nm³/min，层状氧化物气流磨（闭式）和聚阴离子气流磨（闭式）用纯化气流量均为12Nm³/min。其余压缩空气流量为26.55Nm³/min（其中纯化气3.37Nm³/min，考虑同时使用系数此部分流量不超过18Nm³/min）.用气压力为0.6MPa-0.8MPa。
空压机房出口压力≥0.8MPa。

[bookmark: _Toc16453]二、基本性能指标
[bookmark: _Toc14408]2.1、工艺基本数据
	[bookmark: OLE_LINK1]序号
	项目
	技术参数
	备注

	1. 
	年工作时间
	满足7200h/年连续运转。
	

	2. 
	工作时段
	24小时/天连续运转。
	

	3. 
	工作地点
	湖南长沙
	乙方根据该地点条件设计

	4. 
	能耗
	招标时乙方提供比功率、总装机功率、年能耗
	


[bookmark: _Toc7880]2.2、验收标准
	序号
	项目
	技术参数
	备注

	1. 
	设备故障率
	≤0.2 %
	人为因素除外，设备故障时间/设备运行时间。

	2. 
	压缩空气量
	见1.4
	

	3. 
	常压露点
	≤-40℃
	其中一套常压露点≤-40℃

	4. 
	排气压力
	见1.4
	

	5. 
	无油
	无油
	

	6. 
	纯化气
	含碳量≤5ppm
	


[bookmark: _Toc6755]
三、技术参数
[bookmark: _Toc2609]3.1、方案
干燥机流量可根据机型调整。空压机最大排气量18.5Nmn3/min。
[bookmark: _Toc795]3.2、技术参数
3.2.1干燥机
3.2.2.1微热组合式干燥机
	序号
	项目名称
	单位
	数值

	
	型号
	
	供方提供

	1. 
	处理气量
	Nm3/min
	20

	2. 
	最大工作压力
	MPa
	1.0

	3. 
	额定工作压力
	MPa
	0.85

	4. 
	常压露点温度
	℃
	≤-40

	5. 
	干燥器压力损失
	MPa
	乙方提供

	6. 
	出口空气含油量
	ppm
	0

	7. 
	再生方式
	——
	微热再生式

	8. 
	平均再生耗气量
	%
	乙方提供

	9. 
	冷却方式
	——
	风冷型

	10. 
	出口温度
	℃
	乙方提供

	11. 
	控制方式
	——
	西门子PLC可编程控制（时间控制+露点控制）

	12. 
	供电电源
	——
	380V/3Φ/50Hz

	13. 
	结构形式
	——
	双塔整体式

	14. 
	排污方式
	——
	手动/气动排水

	15. 
	吸附剂类型
	——
	活性氧化铝+分子筛

	16. [bookmark: _GoBack]
	阀门品牌
	——
	美国博雷/德国盖米或同等品牌

	17. 
	电器配件
	——
	ABB/施耐德/西门子

	18. 
	材质
	——
	过流无铜锌

	19. 
	工作循环时间
	min
	≥120

	20. 
	进、出口通径
	DN(mm)
	≥65

	21. 
	检测系统
	——
	自带露点仪


3.2.2.2冷冻式干燥机
	序号
	项目名称
	单位
	数值

	
	型号
	
	供方提供

	1
	处理气量
	Nm3/min
	20

	2
	最大工作压力
	MPa
	1.0

	3
	额定工作压力
	MPa
	0.85

	4
	压力露点温度
	℃
	2-10

	5
	干燥器压力损失
	MPa
	乙方提供

	6
	出口空气含油量
	ppm
	0

	7
	冷却方式
	——
	风冷型

	
	出口温度
	℃
	乙方提供

	8
	控制方式
	——
	西门子PLC可编程控制（时间控制+露点控制）

	9
	供电电源
	——
	380V/3Φ/50Hz

	10
	自动排水阀
	——
	无损耗排水阀，排气损耗按指标

	11
	阀门品牌
	——
	美国博雷/德国盖米或同等品牌

	12
	电器配件
	——
	ABB/施耐德/西门子

	13
	材质
	——
	过流无铜锌

	14
	排水损耗
	——
	≤0.3%


3.2.2.3二氧化碳吸附干燥机
	序号
	项目名称
	单位
	数值
	数值

	
	型号
	
	供方提供
	供方提供

	1
	处理气量
	Nm3/min
	20
	20

	2
	最大工作压力
	MPa
	1.0
	1.0

	3
	额定工作压力
	MPa
	0.8
	0.85

	4
	常压露点温度
	℃
	≤-40
	≤-60

	5
	含碳量
	ppm
	≤5
	≤5

	6
	干燥器压力损失
	MPa
	乙方提供
	乙方提供

	7
	出口空气含油量
	ppm
	0
	0

	8
	平均再生耗气量
	%
	乙方提供
	乙方提供

	9
	冷却方式
	——
	风冷型
	风冷型

	
	出口温度
	℃
	乙方提供
	乙方提供

	10
	控制方式
	——
	西门子PLC可编程控制（时间控制+露点控制）
	西门子PLC可编程控制（时间控制+露点控制）

	11
	供电电源
	——
	380V/3Φ/50Hz
	380V/3Φ/50Hz

	12
	结构形式
	——
	双塔整体式
	双塔整体式

	13
	排污方式
	——
	手动/气动排水
	手动/气动排水

	14
	吸附剂类型
	——
	活性氧化铝+分子筛
	活性氧化铝+分子筛

	15
	阀门品牌
	——
	美国博雷/德国盖米或同等品牌
	美国博雷/德国盖米或同等品牌

	16
	电器配件
	——
	ABB/施耐德/西门子
	ABB/施耐德/西门子

	17
	材质
	——
	过流无铜锌
	过流无铜锌

	18
	进、出口通径
	DN(mm)
	≥65
	≥65

	
	检测系统
	——
	自带露点仪，CO2检测设备
	自带露点仪，CO2检测设备


3.2.2.4过滤器技术参数
	序号
	项目名称
	单位
	前置过滤器
	后置过滤器
	精密过滤器

	1. 
	型号
	——
	供方提供

	2. 
	处理介质
	——
	压缩空气

	3. 
	进出口管径
	mm
	DN65（可根据设计调整）

	4. 
	额定处理气量
	Nm3/min
	可根据干燥机机型调整

	5. 
	过滤原理
	——
	玻璃纤维三种过滤原理同时作用，有直接拦阻、惯性碰撞和扩散（范德华力）

	6. 
	额定工作压力
	MPag
	0.85

	7. 
	初始压损
	MPag
	0.07

	8. 
	过滤精度
	μm
	1
	0.1
	0.01

	9. 
	滤芯形式
	——
	可更换式

	10. 
	滤芯材质
	——
	玻璃纤维

	11. 
	滤芯生产厂家 
	——
	进口品牌

	12. 
	滤芯寿命
	h
	正常工况条件不小于6000

	13. 
	压差指示
	——
	有

	14. 
	排污方式
	——
	手动

	15. 
	壳体材质
	——
	过流无铜锌


[bookmark: _Toc11982]四、异物管控要求
1、禁止使用Cu/Zn等金属材料，合金材料中的Cu/Zn元素含量≤1%。
2、标准件优先选用无铜、无锌材质元器件，如由于零部件特殊要求（铜线）必须使用禁止材料，需要明确告知我司并提供防护方案，获得许可才可使用。
3、物体表面处理：禁止以涂层或电镀等方式覆盖铜、锌材质，涂层材料所产生的铜、锌成分含量≤1%。
4、在施工现场使用的安装工具、耗材及辅助设施要禁铜、锌。
5、所有的管道系统/其他厂房设施禁止铜、锌材料（合金铜含量≤1%，锌含量≤1%）。
6、设备材质及要求等：与物料接触部件（含间接接触）禁止使用含有铜、锌及其合金部件；不与物料接触部件原则上禁止使用含有铜锌及其合金部件，不得不使用的地方需要采取隔离措施，不得暴露在环境中，不得有间接引入至物料的隐患。涂装或防护使用的油漆不能含有金属或金属氧化物，宜采用不含金属的环氧树脂油漆或喷塑工艺。物料输送管道尽可能不使用阀门，若需增加助吹，须考虑助吹磨损问题。气动元件（包括电磁阀、调压过滤器、消音器、气管接头等），不含铜、锌及其合金部件。
[bookmark: _Toc14366][bookmark: _Toc139296743]五、其他事项
· 本文件未尽事宜，由甲方在最终技术协议中确定；
· 乙方应配置满足技术规格书的所有设备以及元器件，包括技术规格书中未提及但为了满足相关要求必须配备的设备及元器件。如乙方未按上述要求作业，而导致技术状态偏离，乙方须免费补配，甲方不承担任何费用（因甲方工艺变更造成的增配情况除外）；
· 涉及同一问题的多次修改，应以签署的最后一次修改记录文件为准。
注： 
1、本文件中，甲方指采购方，乙方指设备供货方；
2、如无特别说明，则本文件条款对各类型设备均有效；
3、如无特别说明，则同类别设备配置相同；
4、乙方应在接到甲方冻结版技术规格书后1个自然日内提供终版技术偏离表，重要条款不得提出偏离;
5、附件1空压房区域图；（区域图最终版以甲方设计院为准）
[bookmark: _Hlk144140131]6、中标单位须定标后2天内给出详细的技术方案并签订技术协议，3-7天内设计图纸以及乙方所需条件，若甲方有异议，乙方需到甲方现场或者设计院进行勘察等。
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