辰隆200MW/400MWh新能源集中式储能项目一期工程一期工程                   储能系统监造询价文件

  辰隆200MW/400MWh新能源集中式储能项目

一期工程
储能系统监造
询价文件
询价单位：中机国际工程设计研究院有限责任公司

询价日期：2023年12月

一、项目基本情况
辰隆200MW/400MWh新能源集中式储能项目一期工程，现需采购项目所需储能系统监造设备。
暂定供货进度：30天内全部到货，具体以相关设备排产通知单时间。
本次询价情况一览表

	序号
	监造设备名称
	单位
	项目单位要求
	备注

	
	
	
	监造内容
	数量
	

	1
	储能系统
	MW/MWh
	具体监造内容见技术协议及储能系统监造内容
	 100/200
	


注：1、具体技术要求详见技术规范书。
合同条款中争议解决方式：协商不成的，依法向询价方所在地人民法  院起诉，其余中标后双方协商拟定。

三、报价单位资格要求

1.报价单位应具有独立订立合同的法人资格；

2.具有完善的质量管理体系，必须持有国家认定的资质机构颁发的ISO9001认证证书或等同的质量管理体系认证证书；

3.近三年内，报价单位应具有与本工程项目询价产品相类似的业绩且业绩不低于本次询价数量；

4.最近三年内没有发生骗取中标、严重违约等不良行为；

5.经营状况良好。
四、付款方式

本次报价参考如下付款方式报价：
正式合同签订后，且合同约定的所有电站组件相关检测验收完成并提交相应资料、正式版报告，且乙方提供《《施工/劳务/服务合同价款支付申请（核准）表》、全额增值税专用发票（税率6%）后十个工作日内，甲方向乙方支付合同总价款的100%；

备注：付款具体内容详见正式采购合同
五、报价截至时间：
1. 报价截止时间：详见电子采购交易平台。
2. 报价单盖章扫描件在报价截止时间前上传到电子采购交易平台。
商务和技术答疑联系人及联系方式如下：

商务答疑联系：代婷 189758248531 daiting@cmie-newenergy.com；
技术答疑联系：罗明 18163669168 865294727@qq.com；
报价要求：
6.1本次询价项目为辰隆200MW/400MWh新能源集中式储能项目一期工程储能系统监造技术服务。

6.2 技术要求：
符合技术要求及监造要求。

  6.4 报价表格式：见文件一

授权委托书：见文件二

商务偏差表：见文件三，报价单位对本询价文件及要求规范有任何偏离应在文件三提出）。

备注：6.4所含文件一、二、三均需盖章。
文件一  报价表

项目名称：辰隆200MW/400MWh新能源集中式储能项目一期工程一期工程 （税率：13%） 

	序号
	监造项
	数量
	单位：
	不含税单价（元）
	含税单价（元）
	不含税总价（元）
	含税总价（元）

	1
	储能电池
	30
	人·天
	
	
	
	

	2
	电池模组
	
	人·天
	
	
	
	

	3
	功率转换器（PCS）
	
	人·天
	
	
	
	

	4
	电池舱
	
	人·天
	
	
	
	

	5
	电池管理系统（BMS）
	
	人·天
	
	
	
	

	6
	升压变压器
	20
	人·天
	
	
	
	

	7
	出厂前储能系统集成后的测试
	7
	人·天
	
	
	
	

	总计（元）
	
	
	
	
	
	


备注：

1.报价表中的价格为交货固定不变价格，均包含各种税费、送检及保险。备品备件费、制造厂至工地现场的运杂费和保险费计入设备总价中。
2.报价人应对各部分报价进行详细的分项报价（见附表1），电子版投标文件需提供可编辑版的报价表。                    

（法定代表人或授权代表签字）            

（日期）                  

（印刷体姓名）                   

（报价单位名称）            

（印章）                                                                                                   

储能系统监造需结合技术协议及如下监造内容给出监造方案及报价。
1、 监造内容

1）原材料型号规格及物理、化学、电气性能分析。

2）配套件（包括分包商供）的检查：外观、抽查试验、合格证等。

3）本体。

4）总装配。

5）试验：试验项目、试验标准、试验方法及试验接线及使用的仪器仪表等；试验数据及图像。

6）包装及运输：应符合有关规范要求及防振、防潮等措施。

7）生产阶段监造内容清单
监造单位的监造方案中监造内容必须包含但不限于以下清单内容：
	1.1电池监造

	监造对象
	序号
	监造内容

	电池（Cell）
	1
	验厂：工厂检查报告，生产前进行工厂检查，工厂检查包含但不限于工厂体系文件、程序文件、生产线巡检、生产设备校准状态核查、组装和测试和包装指导书检查等
文件核查：认证证书（单体电芯必须通过GB∕T36276-2018的标准测试或同等标准IEC标准）、认证报告、技术协议等

	
	2
	原材料核查：材料清单（BOM）和技术协议或认证元器件清单（CDF）一致性核查，原材料出货和进场检验报告核查等

	
	3
	生产过程质量控制，应提交SOP文件并审核，质量控制工序包含：
负极匀浆（粘度，粒度，固含量，浆料沉降）

正极匀浆（粘度，粒度，固含量，浆料沉降）

涂布

分切

烘烤

卷绕（完成后测短路）

入壳（完成后测短路）

点焊

烘烤

注液

清洗

干燥储存

检测对齐度

壳体喷码

化成（完成后测电压、内阻、重量、厚度）

OCV测量

常温度储存

分容

最后工序（外观检查、喷等级码、等级扫描检查、包装和成品电芯入库等）

	
	4
	工厂批次抽样：抽样标准依据GB 2828.1-2013,S-4,AQL 0.4

测试项目：根据GB/T36276-2018要求进行出厂测试目击，测试项目包含：
外观检验
极性检查
初始充放电性能试验
过充测试
过放测试
短路测试

	
	5
	出货检查（包装、运输）：检查产品包装方式是否符合工厂手册要求，避免运输过程中造成损坏

	1.2电池模组监造

	监造对象
	序号
	监造内容

	电池模块/电池蔟（Module/Cluster）
	1
	验厂：工厂检查报告，生产前进行工厂检查，工厂检查包含但不限于工厂体系文件、程序文件、生产线巡检、生产设备校准状态核查、组装和测试和包装指导书检查等
文件核查：认证证书（模组必须通过GB∕T36276-2018的标准测试或同等标准IEC标准）、认证报告、技术协议等

	
	2
	原材料核查：材料清单（BOM）和技术协议或认证元器件清单（CDF）一致性核查，原材料出货和进场检验报告核查等

	
	3
	生产过程质量控制，并提供SOP文件审核，质量控制工序包含：
电芯准备
电芯堆叠
子模块电芯极耳焊接
子模块入壳
子模块见极耳连接
采样线连接
模组组装
模组测试
模组框架固定
包装入库

	
	4
	工厂批次抽样：抽样标准依据GB 2828.1-2013,S-4,AQL 0.4

测试项目：根据GB/T36276-2018要求进行出厂测试目击，测试项目包含：
外观检验
极性检查
初始充放电性能试验
绝缘性能试验
耐压性能试验
短路测试
热失控测试

	
	5
	出货检查（包装、运输）：检查产品包装方式是否符合工厂手册要求，避免运输过程中造成损坏

	1.3功率转换器监造

	监造对象
	序号
	监造内容

	功率转换器（PCS）
	1
	验厂：工厂检查报告，生产前进行工厂检查，工厂检查包含但不限于工厂体系文件、程序文件、生产线巡检、生产设备校准状态核查、组装和测试和包装指导书检查等
文件核查：认证证书（GBT34120-2017或同等标准）、认证报告、技术协议等

	
	2
	原材料核查：材料清单（BOM）和技术协议或认证元器件清单（CDF）一致性核查，原材料出货和进场检验报告核查等

	
	3
	生产过程质量控制，并提供SOP文件审核，质量控制工序包含：
元器件组装固定
中间线缆、铜牌连接
上电前查线、安规测试
产品老化
例行测试
包装入库

	
	4
	工厂批次抽样：全检
测试项目：根据GB/T34120-2017要求进行出厂测试目击，测试项目包含：
机体和结构质量
功能要求
过载能力
电流总谐波畸变率
直流分量
功率控制精度
功率因数
稳流精度和电流纹波
稳压精度和电压纹波
充放电转换时间
电压偏差
电压总谐波畸变率
电压不平衡度
动态电压瞬变范围
保护功能
通讯
绝缘耐压性

	
	5
	出货检查（包装、运输）：检查产品包装方式是否符合工厂手册要求，避免运输过程中造成损坏

	1.4电池舱监造

	监造对象
	序号
	监造内容

	电池舱
	1
	验厂：工厂检查报告，生产前进行工厂检查，工厂检查包含但不限于工厂体系文件、程序文件、生产线巡检、生产设备校准状态核查、组装和测试和包装指导书检查等
文件核查：认证证书（防湿热、防水、防尘（预制舱至少IP54））、认证报告、技术协议等

	
	2
	原材料核查：材料清单（BOM）和技术协议或认证元器件清单（CDF）一致性核查，原材料出货和进场检验报告核查等

	
	3
	生产过程质量控制，并提供SOP文件审核，质量控制工检查包含：
基本功能检查：独立的配电系统、环控系统、消防设备、门限开关、照明等自动控制和安全保障系统。
照明灯，照明灯具有防爆功能；应急照明系统
工业空调制冷制热系统检查（温控系统设计说明，包括发热量计算、空调配置等）
通风设计：提供相关热力计算书，及热控制解决方案
视频监控设备核查
消防系统核查
电缆布线核查
颜色核查
铭牌检查
提供热仿真报告

	
	4
	工厂批次抽样：全检
测试项目：根据技术协议要求进行出厂测试目击，测试项目包含：
钢板间填充材料厚度检查（天花板/侧墙填充厚度不小于50mm，电池集装箱地面填充厚度不小于100mm）

内部和外部漆膜厚度检查（内部：≥75μm，外部：≥110μm）

烟感探测功能核查

自动灭火系统功能核查

IP防护检查（或提供IP测试报告）

防震、紫外线报告核查

	
	5
	出货检查（包装、运输）：检查产品包装方式是否符合工厂手册要求，避免运输过程中造成损坏

	1.5电池管理系统（BMS）监造

	监造对象
	序号
	监造内容

	电池管理系统（BMS）监造
	1
	验厂：工厂检查报告，生产前进行工厂检查，工厂检查包含但不限于工厂体系文件、程序文件、生产线巡检、生产设备校准状态核查、组装和测试和包装指导书检查等
文件核查：认证证书（GB_T34131-2017型式试验报告或根据IEC 60730附录H进行过功能安全评估的文件）、认证报告、技术协议等

	
	2
	原材料核查：材料清单（BOM）和技术协议或认证元器件清单（CDF）一致性核查，原材料出货和进场检验报告核查等

	
	3
	生产过程质量控制

	
	4
	工厂抽样测试：GB 2828.1-2013,S-4,AQL 0.4

测试项目：根据GB/T34131-2017要求进行出厂测试目击，测试项目包含：
电流测量精度
电压测量精度
温度测量精度
故障诊断功能
保护功能

	
	5
	出货检查（包装、运输）：检查产品包装方式是否符合工厂手册要求，避免运输过程中造成损坏

	1.6升压变压器监造

	监造对象
	序号
	监造内容

	升压变压器
	1
	验厂：工厂检查报告，生产前进行工厂检查，工厂检查包含但不限于工厂体系文件、程序文件、生产线巡检、生产设备校准状态核查、组装和测试和包装指导书检查等
文件核查：认证证书（预装式变电站型式试验报告）、认证报告、技术协议等

	
	2
	原材料核查：材料清单（BOM）和技术协议或认证元器件清单（CDF）一致性核查，原材料出货和进场检验报告核查等

	
	3
	生产过程质量控制，质量控制工序包含：
油箱、夹件制造
铁芯制造、硅钢片纵横减、叠装
绝缘制造（铁芯、装配绝缘件、线圈绝缘制作）
线圈制造、绕制、干燥、整理
器身装配、线圈套装、插片、引线连接、器身真空干燥
器身总装、真空注油、干燥、静放
成品检测
包装入库

	
	4
	工厂批次抽样：全检
测试项目：按照GB1094.1《电力变压器总则》及有关国家标准规定执行
绕组直流电阻测量
电压比和连接组别测量
空载损耗和空载电流测量
负载损耗和短路阻抗测量
绕组对地及绕组间支流绝缘电阻测试
绝缘例行试验
液浸式变压器压力密封试验
内装电流互感器变比及极性试验
液浸式变压器铁芯和夹件绝缘检查
绝缘液试验
雷电冲击实验
温升实验
声级实验

	
	5
	出货检查（包装、运输）：检查产品包装方式是否符合工厂手册要求，避免运输过程中造成损坏


2、出厂前储能系统集成后的测试内容
根据工厂试验平台的测试工况，对总装后的单个储能子系统包括，电池仓，PCS进行抽样测试，测试项目包括但不限于如下内容：
	序号
	试 验 项 目
	型式检验
	出厂检验
	FAT监造测试

	1
	机体结构和质量检查
	√
	√
	

	2
	转换效率试验
	√
	√
	√

	3
	低电压穿越实验
	√
	
	

	4
	噪声试验
	√
	
	

	5
	电压波动和闪变试验
	√
	
	

	6
	传导发射试验、辐射发射实验
	√
	
	

	7
	静电放电抗扰度试验
	√
	
	

	8
	射频电磁场辐射抗扰度试验
	√
	
	

	9
	电快速瞬变脉冲群抗扰度试验
	√
	
	

	10
	浪涌（冲击）抗扰度试验
	√
	
	

	11
	射频场感应的传导骚扰抗扰度试验
	√
	
	

	12
	防孤岛保护性能试验
	√
	
	

	13
	电压适应性试验
	√
	
	

	14
	频率适应性试验
	√
	
	

	15
	交流侧短路保护试验
	√
	
	

	16
	极性反接保护试验
	√
	√
	√

	17
	直流欠压保护试验
	√
	
	

	18
	直流过压保护试验
	√
	√
	√

	19
	离网过流保护试验
	√
	
	

	20
	过温保护试验
	√
	
	

	21
	冷却系统故障保护试验
	√
	
	

	22
	通信功能实验
	√
	√
	√

	23
	绝缘电阻试验
	√
	
	

	24
	绝缘强度试验
	√
	√
	√

	25
	低温启动及工作试验
	√
	
	

	26
	高温启动及工作试验
	√
	
	

	27
	恒定湿热试验
	√
	
	

	28
	防护等级试验
	√
	
	

	29
	有功功率控制试验
	√
	√
	√

	30
	温升试验
	√
	
	

	31
	过载能力试验
	√
	√
	

	32
	电流谐波试验
	√
	√
	√

	33
	电压谐波试验
	√
	√
	√

	34
	直流分量试验
	√
	√
	√

	35
	功率因数试验
	√
	√
	√

	36
	恒流充电稳流精度试验
	√
	√
	√

	37
	充放电转换时间试验
	√
	√
	

	38
	输出电压偏差试验（离网）
	√
	√
	√

	39
	满功率充放电试验
	
	√
	

	40
	紧急停机试验
	
	√
	

	41
	出厂设置试验
	
	√
	√

	42
	接地电阻试验
	
	√
	√

	43
	防雷保护试验
	
	√
	√


抽检的测试项目根据试验平台做调整，抽样的集装箱舱，根据配置的一致性尽量覆盖所有电池厂家种类；所有测试需要在第三方技术人员在场的情况下进行，并出具相关最终的测试报告。
文件二 授权书格式

致：中机国际工程设计研究院有限责任公司

本人  (姓名、身份证号)  ，是按照中华人民共和国法律在中国境内注册的  （公司名称）的法定代表人，公司法定地址在 （公司法定地址），在此特任命：

   (姓名、身份证号)      先生/女士，  (职务)     联系方式   邮箱                     
   (被授权人签字)   

作为公司正式的合法的代表，授予他（她）代表公司签署辰隆200MW/400MWh新能源集中式储能项目一期工程 储能系统监造，与询价方进行谈判，签署合同和实施一切与此有关的事宜的权力。

本授权书于         年      月     日签字生效，特此声明。

此处需黏贴法人代表及被授权人的身份证图片
（公司名称）                  

（法定代表人签名）            

（日期）                      

（印刷体姓名）                

（公章）                      

文件三 商务偏差表

报价单位对本询价文件有任何偏离应根据下表的格式填写商务偏差；
	序号
	条款编号
	偏差内容
	备     注

	
	
	
	

	
	
	
	


                                         （法定代表人或
授权代表签字）             
（日期）                   
（印刷体姓名）             
（投标人名称）             
（印章）                   
