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[bookmark: _Toc18961][bookmark: _Toc499221418]总则
(1) [bookmark: gpc_rljcs_2]本技术规范书适用于商丘裕东发电有限责任公司工业供汽改造（EPC）项目管道和设备的保温材料，它提出了该保温材料的性能参数、功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。
(2) 本技术规范书提出的是最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用的标准，投标方应提供一套满足本技术规范和所列标准要求的高质量产品及其相应服务。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。
(3) 投标方须执行本技术规范所列标准。有矛盾时，按较高标准执行。投标方在产品设计和制造中所涉及的各项规程、规范和标准必须遵循现行最新版本的标准。
(4) 投标方对供货范围内的保温材料负有全责，即包括分包（或对外采购）的产品。分包（或对外采购）的主要产品提供三家。取得招标方的认可后，并选择其中一家。
(5) 投标方应具有相关设计制造资质。保温材料采用的专利及引进技术等涉及到的全部费用均被认为已包含在报价中，投标方应保证招标方不承担有关专利及知识产权等的一切责任。
(6) 技术规范规定了保温材料的供货范围，投标方应提供高质量的产品。该产品应是成熟可靠、技术先进的产品。投标方产品业绩满足商务部分要求。
(7) 在签订合同之后，招标方有权提出因规范标准和规程发生变化而产生的一些补充要求，具体项目由买卖双方共同商定。
(8) 本技术规范为订货合同的附件，与合同正文具有同等效力。
(9) 投标方在投标报价书中应列出在工程进度中和由于招标方设计方案变动可能会产生数量变化的产品、材料单价，并应承诺这些产品和材料在工程设计、安装、调试和试运期间单价不变。


[bookmark: _Toc3777][bookmark: _Toc499221419]工程概况
[bookmark: _Toc499221420][bookmark: _Toc7531]工程简介
商丘裕东发电有限责任公司地处河南永城市境内，交通便利，西距商丘市90公里，东距徐州90公里，北依陇海铁路，连霍高速贯穿境内。规划装机容量2×315MW和2×350MW，一期工程2×315MW机组，已于2005年2月8日全部投入商业运行，公司按照21世纪示范电厂模式进行优化设计，设备工艺先进，自动化控制水平较高。厂址位于永城矿区内。电厂建成后变输煤为输电，减少煤炭外运和铁路运输压力，已获得良好的综合社会效益。
改造内容及范围：两台机组均采用热再减温减压方案，且根据裕东电厂实际情况，并结合热负荷增长情况，为了保证供汽稳定性和安全性，考虑每台机组各设2套50%容量的减温减压器并预留一套50%容量的减温减压器安装空间，每台机组均按最大抽汽量180t/h考虑，减温水取自对应机组主给水管道。
[bookmark: _Toc32620]厂址概述
商丘裕东发电有限责任公司（以下简称“裕东电厂”）位于永城市老城区城南，候岭乡郭张庄村西南，北距老城区约4km，东北距永城新城区约7.5km，厂址附近区域村庄较为稀疏，厂区东北距郭张庄村约200m，西北距陈庄村约500m，南距刘楼村约100m，厂址处现为耕地，地形平坦开阔，自然标高为31.11～31.99m。附近无因建厂而受影响的军事通讯设施，无地表文物，无其它拆迁工程量。场地平坦开阔，厂址区域地下无活动断层。根据永城矿区管委会提供的有关煤田地质资料，通过塌陷安全计算表明：厂址不受北侧城郊井田和西侧新桥井田未来采煤蹋陷影响。厂址处于区域上相对稳定地块。
根据国家地震局颁布的《中国地震烈度区划图》（1990），永城位于地震基本烈度六度区。
由于豫东地区地势平坦，排水不畅。目前对厂址构成洪水威胁的主要来源为流经厂址以北约5km处的沱河，该河属于淮河流域的一较大支流，流域面积为2358km2，干流长度为125.7km，最大防洪标准为20年一遇，远低于电厂百年一遇防洪标准。由于沱河地处平原地区，沿河皆由高于地面的大堤防御洪水，一旦遇有超大洪水，将会发生溃堤或漫堤，导致洪水沿地势流向厂址，造成淹没。厂址处百年一遇最高洪水位为32.19m（国家黄海高程，以下同），平均水深为0.63m。
[bookmark: _Toc735]交通运输
永城市位于河南省东部，境内现有国道311线，东西方向穿过城区，向西通往毫州，向东通往徐州。有省道两条，一条为商（丘）—宿（州）公路，呈西北—东南方向通过永城市，一条为夏(邑)—永(城)公路，呈西北—东南方向到永城市。连霍高速公路在永城市北约25km处呈东西方向通过，向西至开封，向东至连云港市。辖区内县乡公路网较为完整，交通运输十分方便。
[bookmark: _Toc16851]设备规范
裕东电厂机组锅炉是由东方锅炉（集团）股份有限公司生产的DG1025/17.4-II14型锅炉，主要技术参数如下。
表2.4-1  锅炉类型及主要技术参数
	项目
	单位
	参数

	锅炉型式
	/
	压临界、一次中间再热、自然循环炉

	过热器蒸汽流量
	t/h
	1025

	过热器出口蒸汽压力
	MPa
	17.35

	过热器出口蒸汽温度
	℃
	540

	再热器蒸汽流量
	t/h
	858.2

	再热器进口压力
	MPa
	3.9

	再热器出口压力
	MPa
	3.73

	再热器进口温度
	℃
	329

	再热器出口温度
	℃
	540

	给水温度
	℃
	279.9


裕东电厂机组汽轮机是由上海汽轮机有限公司生产的315MW亚临界、一次中间再热、单轴、双缸、双排汽凝汽式汽轮机，型号为NC315-16.7 / 537 / 537型。机组额定工况下的主要参数如下。
表2.4-2  汽轮机主要技术参数
	项目
	数值

	额定功率（电机端/净出力）
	308/300MW

	T-MCR工况
	324/315MW

	TWO工况功率
	338/330MW

	额定工况参数

	主蒸汽压力
	16.67MPa

	主蒸汽温度
	537℃

	主蒸汽流量
	915t/h

	排汽背压
	5.39kPa

	排汽流量
	576t/h

	额定冷却水温
	20℃

	热段/冷段再热蒸汽压力
	3.197/3.552MPa

	热段/冷段再热蒸汽温度
	537/318.5℃

	热段/冷段再热蒸汽流量
	749.138t/h

	给水回热级数
	共8级（3高+1除+4低）

	给水温度
	274.2℃

	机组热耗（毛/净热耗）
	7751.6/7957.5kJ/kW·h

	额定转速
	3000r/min

	旋转方向
	从汽机向发电机看为顺时针

	允许频率变化范围
	48.5~50.5Hz

	负荷变化率

	小于20%T-MCR负荷时
	2%/min

	20%~50%T-MCR负荷时
	3%/min

	50%~100%T-MCR负荷时
	5%/min

	主要部件起吊重量

	最大起吊高度（距运转层）
	10.5m

	低压下汽缸
	92.628t

	低压上汽缸
	37.06t

	低压转子
	62.79t
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[bookmark: _Toc6138][bookmark: _Toc499221422]产品需求一览表
(1) 管道及设备保温材料汇总表
	序号
	保温保护
材料名称
	规格
	单位
	数量
	备注

	一
	电厂围墙内范围

	1
	彩钢板
	厚0.5mm
	m2
	3900
	颜色待定

	[bookmark: _GoBack]2
	瓦楞板
	厚0.5mm
	m2
	220
	颜色待定

	保温材料性能要求详见4.2



(2) 玻璃钢阀门保温套材料汇总表
	序号
	公称通径DN
	公称压力PN
	名称
	数量
	安装地点
	介质
	工作压力
	工作温度
	阀体材质
	阀门型号
	阀门长度
	接管规格
	保温材料
	保温厚度

	1
	450
	100
	气动逆止阀
	2
	室外
	蒸汽
	4.3
	545
	12CrMoVG
	
	800
	480x22
	硅酸铝毡
	200

	2
	450
	100
	液动快关阀
	2
	室外
	蒸汽
	4.3
	545
	12CrMoVG
	
	350
	480x22
	硅酸铝毡
	200

	3
	450
	100
	电动闸阀
	2
	室外
	蒸汽
	4.3
	545
	12CrMoVG
	Z961Y-100
	1050
	480x22
	硅酸铝毡
	200

	4
	300
	100
	电动闸阀
	4
	室外
	蒸汽
	4.3
	545
	12CrMoVG
	Z961Y-100
	750
	325x16
	硅酸铝毡
	180

	5
	400
	40
	电动闸阀
	4
	室外
	蒸汽
	2.4
	325
	20G
	Z961H-40
	950
	426x10
	硅酸铝毡
	150

	6
	600
	40
	电动蝶阀
	2
	室外
	蒸汽
	2.4
	325
	20G
	D943H-100
	550
	630x13
	硅酸铝毡
	200


（1）阀门长度以实际到货测量为准，并需现场测量实际尺寸，本列表为DN250以上阀门，其中的阀门长度仅作参考。
（2）阀门保温厚度与连接管道保温厚度相同。




[bookmark: _Toc24724]技术规范
[bookmark: _Toc4761]标准及规范
投标方应采取有效措施，保证产品符合本技术协议及有关标准、规范的要求，有关技术标准如下（不限于此，请投标方补全，同时采用最新版本的相应标准）：
GB 8624-2012     《建筑材料及制品燃烧性能分级》
GB/T 4132-2015    《绝热材料及相关术语》
GB/T 8174-2008    《设备及管道绝热效果的测试与评价》
GB/T 8175 -2008   《设备及管道绝热设计导则》
GB 50126-2008    《工业设备及管道绝热工程施工规范》
GB 50185-2010    《工业设备及管道绝热工程施工质量验收规范》
GB 50264-2013     《工业设备及管道绝热工程设计规范》
DL/T 5072-2019   《火力发电厂保温油漆设计规程》
GB/T 16400-2015  《绝热用硅酸铝棉及其制品》
GB/T 13350-2017  《绝热用玻璃棉及其制品》
JG/T 516-2017     《建筑装饰用彩钢板》
GB/T 12754-2019  《彩色涂层钢板及钢带》
GB/T 3880.1-2012  《一般工业用铝及铝合金板、带材 第1部分：一般要求》
GB/T 3880.2-2012  《一般工业用铝及铝合金板、带材 第2部分：力学性能》
GB/T 3880.3-2012  《一般工业用铝及铝合金板、带材 第3部分：尺寸偏差》
上述标准和规定仅提出了基本的技术要求。如果投标方提出了更经济合理的设计、材料、制造工艺等，同时又能使投标方提供的保温材料性能达到本标书的要求，并确保安全、稳定﹑连续运行，在征得招标方同意后，投标方可以不全部使用上述标准和规定。
[bookmark: _Toc19520588][bookmark: _Toc9080][bookmark: _Toc26689]技术要求
一般要求
（1） 投标方提供的产品确保功能完整，技术先进，并能满足人身安全和劳动保护条件。投标方所提供的产品应是国家批准生产的无毒、对人体和环境无害的产品。
（2） 所有保温材料物理化学性能的检验报告必须是由国家指定的检测机构按国家标准检验而提供的原始文件，材料到货时应附有效的出厂证件（产品质量证明书、合格证、检测单位检验报告）。
（3） 投标方提供的保温材料必须通过省级及以上国家质量监督检验部门按照现行最新标准进行检验，投标方必需提供该文件原件的复印件。
（4） 材料应无尘、无害、无污染、不燃防火，不刺激皮肤，无放射性物质，无挥发性气体，达到A1级不燃材料。不能采用含有石棉成份等有害健康的产品。
（5） 投标方所供产品能长期安全、持续运行，保证寿命不低于15年。
（6） 保温材料到场后，由招标方随机抽样，委托第三方检测机构，进行材料性能试验，抽样量：每种材料不少于10个/批次。
（7） 投标方委托第三方检测机构必须是省级及以上资质单位，并经招标方认可，委托及试验费用由投标方负责，包含在合同总价中，请招标方充分考虑。
（8） 投标方运到现场的材料必须与投标时提供的样品一致或优于样品，否则视为不合格产品，无条件退货。
（9） 保温材料的主要物理化学性能除应符合国家现行有关产品标准外，在运行中，保温材料的平均温度低于350℃时，其导热系数不得大于0.11W/（m•℃）。
（10） 保温材料的保温性能应不低于《火力发电厂保温油漆设计规程（DL/T 5072-2019）》附录A.1中的要求。
（11） 同时，硅酸铝保温制品应符合《绝热用硅酸铝棉及其制品（GB/T 16400-2015）》 中的规定。玻璃棉保温制品应符合《绝热用玻璃棉及其制品（GB/T 13350-2017）》中的规定。
（12） 保温的硬质材料密度不得大于300kg/m3，软质材料及半硬质制品密度不得大于200kg/m3，用于保温的硬质材料抗压强度不得小于0.4MPa。保温材料的含水率不得大于7.5％（重量比）。保温材料应能提供具有允许使用温度和不燃性、难燃性、可燃性性能检测证明的产品，对于硬质材料尚需提供材料的线膨胀和收缩率数据。管道表面温度大于100℃时，保温材料应符合不燃类A级材料性能要求。
（13） 保温材料应符合《建筑材料及制品燃烧性能分级（GB 8624-2012）》不燃类材料要求，并应符合环保要求。
（14） 保温材料的物理化学性能检验报告必须由具备国家相应资质的法定检测机构按国家标准检验并提供的原始文件，其报告应列出下列性能：
（a）热导率方程式、图或表；
（b）密度；
（c）最高使用温度；
（d）不燃性；
（e）渣球含量、纤维平均直径、有机物含量、加热永久线变化、吸湿率、憎水率等；
（f）对设备和管道表面无腐蚀；
（15） 彩钢板在使用的环境温度下不得软化、不得脆裂，且应抗老化，其使用寿命不得小于使用年限（国家重点工程的保护层材料设计使用年限应大于10年）。对露天设备的保温层外装板应能防止雨水入侵保温层。
（16） 所有保温材料应当通过制造厂质检部门的检验，制造过程中招标方监造代表可随时进入制造厂对保温材料制造进行考察及检验。监造代表有权亲自观察任何一道工序，监造代表在生产厂的监造并不免除供货商对合同产品承担责任。
（17） 所有材料须经试验以满足协议的技术要求。制造厂应当提供车间试验报告或证书(原材料化学成分，机械性能等及复检报告)。
（18） 尺寸检验：主要尺寸及偏差符合相关标准规范。产品的最终验收在招标方安装施工现场进行。
保温材料性能一般要求
	种类
	容重kg/m3
	导热系数基数[image: ]
	导热系数一次项系数A
	导热系数二次项系数A1
	材料推荐
使用温度℃
	材料最高
使用温度℃

	硅酸铝毡
	128
	3.2E-2
	2.0E-4
	0
	650
	650


1 W/(m•K) = 0.8598 kcal/(m•h•℃)

硅酸铝制品技术要求
（1） 技术参数
	项目
	设计要求值

	硅酸铝理论体积密度（kg/m³）
	128

	加热永久线变化（1000℃·8h）（%）
	≤3

	导热系数 W/(m·K)（平均温度20℃)
	≤0.037

	导热系数 W/(m·K)（平均温度200℃)
	≤0.069

	导热系数 W/(m·K)（平均温度400℃)
	≤0.108

	抗拉强度（kPa）（厚度50mm）
	≥40

	渣球含量(粒径大于0.21mm)
	≤20%

	氧化铝含量（Al2O3）%
	≥42

	氧化铝＋二氧化硅含量%
	≥95


（2） 硅酸铝制品均应有完整的质量证明书。
（3） 投标方提供硅酸铝制品应国家级检测单位的检验报告的的扫描件，扫描件应为彩色并附有红章，其检验报告中所有技术指标应全部满足技术规范书中的要求。
（4） 投标方对硅酸铝制品的一切检验的验收负有全责, 如进入现场后抽查的产品质量不能满足本技术要求，其一切后果将由投标方予以承担。
（5） 硅酸铝制品应符合环保要求。
（6） 如招标方有需要，投标方应无偿按照招标方要求的长度、宽度对硅酸铝制品进行分层切割,切割面应均匀，平整，并进行分类包装，投标方应承诺对此不再产生额外的费用，同时投标方应承诺所提供硅酸铝制品的规格长度必须为招标方要求长度的正公差，否则因此引起的一切后果均由投标方承担。
（7） 检验
a）外观和几何尺寸检查,厚度测量（不少于3个断面）。
b）硅酸铝棉针刺毯进工程现场前时须提前告知招标方，以便招标方对样品进行检测，检测样本由招标方与设计院共同随机抽取一次，并送与第三方进行检测，检测报告应具备的技术参数详见技术数据表，技术参数应满足技术规范书中的技术要求和性能要求，具体检验单位由招标方确定，所产生的费用由投标方承担，投标方应在投标时将此因素考虑进入投标总价。所出示的检测报告中技术数据应全部满足技术规范书中的要求，否则视为不合格产品，招标方有理由予以不接受，由此所产生的一切后果由投标方承担。
c）硅酸铝制品进厂时，必须提供容重的检测方法。
d）硅酸铝制品应有完整的质量证明书。
玻璃钢技术要求
（1）满足以下性能指标：
1)抗冲强度：≥18kg/m2;
2)抗拉强度：（Mpa）>205.8;
3)抗弯强度：（Mpa）>180;
4)抗折强度：≥25(Mpa)
5)热变形温度(℃)>237
6)巴氏硬度:>45;
7)比重:1.90-2.00kg/m3;
8)氧指数:≥34%;
9)耐热性:离火自熄:(抗热性:不燃)
10)盐酸10%:耐0.1N次盐酸98小时不变色、不分层.
11)油类:耐
12)水蒸气:耐
13)吸水率%:0.3
14)导热系数:≤0.7W/M.K
15)耐碱性:10%氢氧化钠48小时不变色、不分层.
16)耐高温性能:600℃
17)耐火性:符合阻燃玻璃钢GB20286-2006国家标准
（2）防水、防潮，抗大气腐蚀性能好。
（3）材料本身的化学性能温度，使用年限长，不易老化变质。
（4）强度高，在温度变化及振动情况下不开裂，外形美观。
（5）燃烧性能应符合不燃类材料的要求，储存或输送易燃易爆介质的设备和管道，以及此类管道邻近的管道，必须采用不燃类材料作保护层。
（6）玻璃钢的力学测试性能报告应符合玻璃钢国标标准。
阀门罩壳
（1）阀门罩壳的内衬保温材料密实，厚度符合设计要求，罩壳采用钢丝网作夹层衬垫，钢丝网与钩钉固定牢固，紧贴保温层表面。
（2）罩壳及保护套的外表面整体必须光滑、美观，并标明阀门类型，保温层内部紧靠设备，与钩钉固定牢靠，不松动，便于安装拆卸。
（3）罩壳采用两哈夫结构，一面翻口，一面平口，合拢后平整美观；
（4）接合面采用不锈钢螺栓连接。
（5）为方便检修，对于法兰连接的阀门，其罩壳应采用加长型，加长至两端法兰外100mm，其法兰螺栓长度大于100mm的，则应该以螺栓长度为准，保证法兰螺栓拆卸空间。
（6）罩壳玻璃钢外壳有较高的机械强度和整体性，层间不开裂。
（7）罩壳玻璃钢外壳表面色泽均匀，外表面应光滑，无损坏。
（8）罩壳及保护套安装后正常运行时，罩壳的外表温度在环境温度不超过25℃时应不超过50℃。当环境温度超过25℃时，其外表面温度与环境温差不超过25℃。
（9）保护套与管道保温层的厚度一致，安装后搭接严密、美观，搭接处应现场确定开口尺寸，如果出现外表不美观、接口有问题以及质量问题导致验收无法通过，由我方进行处理并承担费用。
（10）阀门罩壳及保护套使用寿命在正常运行情况下可使用≥20年,正常拆装1000次不坏。
（11）阀门罩壳及保护套的保温层厚度由我方技术人员在现场实测时确定，偏差为±10mm。
（12）保温层厚度标准应根据现场实际介质温度的高低按相应技术要求规范确定，并满足第2.7条规定的要求。
（13）阀门罩壳与保护套外表面不超过设计温度长期运行条件下，阀门罩壳及保护套外表颜色无变化。
（14）在机组168小时试运期间，设备消缺时我方负责阀门罩壳的拆、装，同时保证其完好无损坏，否则我方无偿修复或更换。
保护层
（1） 保护层为彩钢板。
（2） [bookmark: _Toc19520589][bookmark: _Toc11088036]保护层不得有松脱、翻边、皱褶、翘缝和明显的凹坑等缺陷。
（3） 保护层锻压制造应一次成型，表面应平整光滑、轮廓整齐。
（4） 保护层的颜色由招标方确定，投标方不得私自确定发货颜色，否则产生的一切费用及后果由投标方承担。
（5） 如招标方需要，投标方应无偿按照招标方的要求的长度、宽度对铝合金板进行分层切割,切割面应均匀，平整，并进行分类包装，投标方应承诺对此不再产生额外的费用，同时投标方应承诺所提供铝合金板的规格长度必须为招标方要求长度的正公差，否则因此引起的一切后果均由投标方承担。
（6） 检验
a）原材料及制品应具有产品质量检验报告和出厂合格证，其规格、性能等技术指标应符合本技术规范书的规定。
b）全部保护层外观和几何尺寸检查（不少于3个断面）。
c）全部保护层的硬度检验记录。
d）其余项目按《火力发电厂金属技术监督规程》要求进行验收。
e）应有健全的质量管理体系，并通过ISO9000系列质量管理体系认证，在产品生产和服务时要严格执行质量体系程序文件。
f）应有完整的质量证明书，包含保护层的耐划伤、耐冲击、耐药品性、耐腐蚀性、漆膜附着性试验报告，材料的物理化学成份报告，机械性能报告。
g）招标方对产品的一切检验的验收并不能解除投标方质量问题上的责任，如产品质量不能满足本技术协议，其责任由投标方承担。
[bookmark: _Toc11209][bookmark: _Toc5717]质量保证
投标方保证向招标方所提供货物是全新，未使用过的，技术是先进且成熟，质量是优良的产品，产品采用的是最佳材料和一流工艺制成，符合安全可靠、运行有效和易于维护的要求。  
投标方保证向招标方所供货物不存在由于设计、材料或工艺的原因所造成的缺陷。  
投标方保证所供的货物符合本技术要求的各项要求。  
投标方必须严格检查和控制原材料、原器件、配套件的进厂质量。 
投标方保证所提供产品加工工艺完善，检测手段完善。产品决不缺陷出厂。  
在运输、调试、验收期间及三包期内由于投标方的责任造成的产品和备件的损坏应由投标方免费维修或调换。
[bookmark: _Toc11088037][bookmark: _Toc11019][bookmark: _Toc19520590][bookmark: _Toc26725]包装和运输
保温材料的包装、运输、贮存按国标规定。投标方所供保温材料，均遵照国家标准和有关技术条件进行包装。备品备件、专用工具应单独包装和发运，并特别注明。保温材料的标志按有关标准规定的要求。
包装标志
1）投标方所供保温材料的包装，都标明合同号、主要保温材料名称的标签。
2）对装箱供给的保温材料，应在箱子的两面注明如下内容：
合同号；装运标志；目的地；收货人代码；保温材料名称和项目号；箱号；毛/净重；外形尺寸；长×宽×高。
投标方所供技术文件应妥善地包装，能承受运输和多次搬运，并应防止潮气和雨水的侵蚀。每个技术文件邮包应装有详细目录清单。
对于需要回收的包装材料，投标方必须事先声明（在发货清单、包装清单、包装标识或其他比较合适的文件中）并有明显提示，招标方不负责包装材料的工地现场的保管及搬运责任。
[bookmark: _Toc18197][bookmark: _Toc19520592][bookmark: _Toc24830][bookmark: _Toc11088042]供货范围
一般要求
（1） 本章节规定了合同保温材料的供货范围，投标方保证提供保温材料为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且保温材料的技术经济性能符合技术规范的要求。
（2） 投标方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套保温材料运行和施工所必需的部件，即使本合同附件未列出和/或数目不足，投标方仍须在执行的同时补足，并且不增加费用。
（3） 投标方应提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单。
[bookmark: _Toc362613376][bookmark: _Toc353913921][bookmark: _Toc353914185][bookmark: _Toc358103503][bookmark: _Toc11088041][bookmark: _Toc353955159]供货范围
投标方应确保供货范围完整，满足招标方对安装、调试、运行和设备性能的要求，并提供设备安装、调试、投运相关的技术服务和配合。在技术规范中涉及的供货要求也作为本供货范围的补充，若在安装、调试、运行中发现缺项，投标方应补充供货。
保温材料供货清单（投标方填写）
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	



[bookmark: _Toc19520593][bookmark: _Toc24521][bookmark: _Toc15931]技术资料和交付进度
[bookmark: _Toc11088043]一般要求
（1） 投标方提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制即国际单位制，外方提供的图纸和资料翻译成中文后随同原文一并提交招标方，图纸资料以中文为准，图纸资料除提供书面文件外还须提供相对应的pdf格式光盘形式电子文件。保温材料外型图及系统图等除提供不可编辑的pdf格式电子文件外，还须提供可编辑的为AutoCAD2007格式DWG文件，文本文件为不可编辑的pdf格式和可编辑的Word/Excel格式文件。
（2） 投标方提供的技术文件包括纸介质文件和电子版文件，投标方应保证所提供的工程资料纸介资料与电子版资料的一致性。配合用的中间版资料可以采用电子版文件，终版资料文件必须包括纸介质文件和电子版文件，缺任一介质资料，均视为没有完整提供全部资料。
（3） 投标方资料的提交应及时、充分，满足工程进度要求。
（4） 投标方提供的技术资料一般可分为投标阶段，配合设计阶段，保温材料监造检验、施工调试试运、性能试验验收和运行维护等四个方面。投标方须满足以上四个方面的具体要求。
（5） 对于其它没有列入合同技术资料清单，却是工程所必需文件和资料，一经发现，投标方应及时免费提供。
（6） 投标方要及时提供与合同保温材料设计制造有关的资料。
（7） 投标方提供施工用的技术资料为6套（书面资料），电子版1套。
[bookmark: _Toc11088044]资料提交的基本要求
（1） 投标时应提供的技术资料
a) 工厂质量认证材料、工厂概况和业绩表。
b) 外协和外购的重要部件的生产许可证。
c) 为说明投标书而必须的图纸和其它文件。
d) 已投运产品曾发生过的问题、解决办法及效果，本次拟采取那些完善措施？
e) 保温材料产品（包括主要外购件）生产许可证。
f) ISO9000质量认证书；
g) 供货清单；
h) 提供所执行的标准名称及复印件。
（2） 在技术协议签订后 5个自然日内，投标方应提供以下用于施工图设计的资料：
a) 投标方在技术协议签订后两周内应提供满足设计院施工图设计要求的第一版文件。保温材料的外形图、密度、最高使用温度等；安装使用维护说明书；提供所执行的标准名称。设备外形总图及基础荷载图；
b) 投标方在收到设计院反馈意见后7日内应提供以上文件的最终设计文件
c) 检查与试验报告
d) 供货清单；产品合格证。
e) 设备维护及使用说明书。
（3） 方应及时提供适用于本工程实际情况的，为本工程专用的技术资料。最终资料提交后不得任意修改，保温材料到货后到所提资料有符所造成的一切返工和损失由投标方负责赔偿。
（4） 投标方应提供满足合同保温材料监造检查见证所需要的全部技术资料。
（5） 设备监造检验所需要的技术资料
投标方应提供满足合同设备监造检验/见证所需的全部技术资料。
（6） 设备供货时，随设备提供满足施工、调试、试运、机组性能试验和运行维护所需的技术资料和图纸（招标方提出具体清单和要求，投标方细化，招标方确认）。图纸包括但不限于此：
a) 提供保温材料安装说明书，以及安装、拆卸时所需用的技术资料。
b) 安装、运行、维护、检修所需详尽图纸和技术资料。
c) 保温材料安装、运行、维护、检修说明书(包括保温材料结构特点、安装程序和工艺要求、定期校验和维护说明等)。
（7） 投标方须提供的其它技术资料（招标方提出具体清单，投标方细化，招标方确认）包括以下但不限于：
a) 检验记录、试验报告及质量合格证等出厂报告。
b) 投标方提供在设计、制造时所遵循的规范、标准和规定清单。
c) 保温材料和备品管理资料文件(包括保温材料和备品备件发运和装箱的详细资料，保温材料和备品备件存放与保管的技术要求，运输超重超大件的明细表和外形图)。
d) 详细的产品质量文件(包括材质、材质检验、加工质量、外形尺寸等)的证明。
[bookmark: _Toc11088045][bookmark: _Toc19520594][bookmark: _Toc27882][bookmark: _Toc19157]设备监造（检验）和性能试验
[bookmark: _Toc11088046][bookmark: _Toc450836979][bookmark: _Toc515705614]概述
（1） 本章节用于合同执行期间对投标方所提供的保温材料（包括对分包外购保温材料）进行检验、监造和性能验收试验，确保投标方所提供的保温材料符合附件1规定的要求。
（2） 最终用户将委托有监造资质的监造单位进行产品监造或自行进行合同产品监造。根据监造检查标准和见证范围，检查、见证产品组装、检验、试验和产品包装质量情况。产品监造代表签署相应监造证明文件。投标方有配合监造的义务。
（3） 投标方应在合同生效后15天内，向招标方提供与本合同产品有关的监造、检查和性能验收试验标准。
（4） 招标方的监造并不代表能免除投标方对产品制造质量所应负的责任。
（5） 投标方（包括技术支持方）应对所提供产品的质量负有全部责任，由此而发生任何费用由投标方承担。
（6） 如果需要，投标方要提供招标方要求的相关认证和证书。
[bookmark: _Toc450836980][bookmark: _Toc515705615][bookmark: _Toc11088047]工厂检查
（1） 工厂检查是质量控制的一个重要组成部分。投标方严格进行厂内各生产环节的检查和试验。投标方提供的合同产品签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。
（2） 检查的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验、出厂试验。
（3） 检验、试验工作在工厂进行，验收试验工作在产品使用现场进行。招标方代表有权观察任何项目的检验、试验过程，但招标方的观察并不意味着投标方可解除或减轻自身的责任。验收试验在投标方代表的指导和监督下进行，投标方按其所列试验项目及程序提供必要的试验手段（包括仪器、仪表及其连接和校验等）
（4） 投标方对其提供的产品都进行检验或试验，试验设施由招标方认可。投标方应在开始进行工厂试验前15天，通知招标方其日程安排。若发现任一货物的质量不符合合同规定的标准，或包装不满足要求，招标方代表有权发表意见，投标方应认真考虑其意见，并采取必要措施以确保待运合同产品的质量， 现场验证检验程序由双方代表共同协商决定。
（5） 若招标方不派代表参加上述试验，投标方应在接到招标方关于不派人员到投标方和（或）其分包商工厂的通知后，或招标方未按时派遣人员参加的情况下，自行组织检验。
（6） 如有合同产品经检验和试验不符合技术规范的要求，招标方可以拒收，投标方应更换被拒收的货物，或进行必要的改造使之符合技术规范的要求，招标方不承担上述的费用。
（7） 各检验、试验阶段完成后，投标方向招标方提交检验或试验报告。在验收试验后，投标方和招标方均在验收试验报告上签字。
（8） 投标方检验的结果满足技术规范书的要求，如有不符之处或达不到标准要求，投标方采取措施处理直至满足要求，同时向招标方提交不一致性报告。投标方发生重大质量问题时将情况及时通知招标方。
（9） 工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。投标方须严格进行厂内各生产环节的检验和试验。投标方提供的合同保温材料须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。
（10） 检验的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验至出厂试验。
（11） 投标方检验的结果要满足附件1的要求，如有不符之处或达不到标准要求，投标方要采取措施处理直至满足要求，同时向招标方提交不一致性报告。投标方发生重大质量问题时应将情况及时通知招标方。
（12） 工厂检验的内容由投标方提供，招标方确认。工厂检查的所有费用包括在合同总价中。
监造和检验
（1） 监造和检验基本要求
1）重要部件的原材料在加工前由招标方和监造代表确认（文件见证）后方可投料。
3）检验检测计划被确认后7日内把与检验检测计划相关的最终版本的试验规范和程序、产品图纸与技术文件提供给招标方。
4）投标方每周提供周报包括质量，进度信息 和更新的生产计划时间表。
5）招标方监造代表有权查阅与监造保温材料有关的技术资料，投标方将积极配合并提供相关资料的复印件。
6）合同保温材料的重要部件和专用部件未经招标方允许，投标方不得擅自调换。
7）招标方监造代表有权随时到车间检查保温材料质量生产情况，投标方将积极配合并提供便利条件。
8）招标方对保温材料的监造不免除投标方相应的任何责任。
（2） 监造依据
根据本合同和原电力部、机械工业部文件电办（1995）37号《大型电力设备质量监造暂行规定》和《驻大型电力设备制造厂总代表组工作条例》，以及国家有关规定。
（3） 监造方式
文件见证、现场见证和停工待检，即R点、W点、H点。
每次监造内容完成后，投标方和监造代表均须在见证表格上履行签字手续。投标方将复印件交招标方监造代表1份。
R点：投标方只需提供检验或试验记录或报告的项目，即文件见证。
W点：招标方监造代表参加的检验或试验的项目，即现场见证。
H点：投标方在进行至该点时必须停工等待招标方监造代表参加的检验或试验的项目，即停工待检。
招标方接到见证通知后，及时派代表到投标方检验或试验的现场参加现场见证或停工待检。如果招标方代表不能按时参加，W点可自动转为R点，但H点如果没有招标方书面通知同意转为R点，投标方不得自行转入下道工序，应与招标方商定更改见证时间。如果更改后，招标方仍不能按时参加，则H点自动转为R点。
（4） 监造内容（招标方有权根据情况加减监造部套和监造内容）
监造的主要项目如下表。监造实施前，商谈三方监造协议时将细化本项目表。监造代表有权随时到车间检查设备质量生产情况，监造代表可根据生产实际情况增加监造项目或调整监造方式。
监造项目表
	序号
	监造部套
	监造内容
	监 造 方 式

	
	
	
	H
	W
	R
	数量

	1
	原材料
	检查原材料质保书及实物
	
	
	√
	

	2
	检测
	是否按标准要求检查
	
	
	√
	

	      注：H—停工待检，W—现场见证，R—文件见证，数量—检验数量


投标方应根据自己的经验填写上表的监造方式（在相应方式下打ⅴ），最终由招标方确定。
（5） 对投标方配合监造的要求
d) 每套合同设备投料时，提供整套设备的生产计划及每1个月度实际生产进度和月度检验计划。
e) 投标方有配合最终用户监造的义务，应及时提供与本合同设备监造有关的标准(包括工厂标准)、图纸、资料、工艺及实际工艺过程和检验记录(包括中间检验记录和不一致性报告)供查阅，必要时可复印，并不由此发生任何费用。
f) 监造代表有权随时查阅技术支持方的监造记录，如果最终用户监造代表要求复制，投标方必须提供复印件。最终用户监造代表有权随时查阅投标方所有资料(包括配套设备采购合同)，并不由此发生任何费用。
g) 投标方应提供监造场所以及必要的检验设备和办公设施，费用由投标方承担。监造人员在当地的食宿、交通等费用自行承担。
h) 投标方应在现场见证或停工待检前10天将设备监造项目及时间通知招标方监造代表。
i) 投标方应在见证后7天内将有关检查或试验记录或报告资料提供给招标方监造代表。
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（1） 性能验收试验的目的为了检验合同设备的所有性能是否符合技术规范的要求。
（2） 性能验收试验的地点由合同确定，一般为招标方现场。
（3） 性能验收试验的时间：①、设备安装前，到达安装现场后由招标方指定的质量监督检验单位进行制造质量复查；②、安装过程中招标方指定的质量监督检验单位进行安装质量抽检；③、设备安装完毕，正式投入使用前整体验收检查。具体试验时间由供需双方协商确定。
（4） 性能验收试验所需的测点、一次元件和就地仪表的装设应由投标方提供，参加方配合, 并应符合有关规程、规范和标准的规定，并经最终用户确认。投标方也要提供试验所需的技术配合和人员配合。
（5） 性能验收试验的内容：按本技术规范的要求和国家有关规定进行。
（6） 性能验收试验的标准和方法：按本技术规范的要求和国家有关规定进行。
（7） 性能验收试验由最终用户主持，投标方参加。试验大纲由测试单位提供，与最终用户讨论后确定。如试验在现场进行，投标方要求进行配合；如试验在工厂进行，试验所需的人力和财力等由投标方提供。
（8） 性能验收试验结果的确认：性能验收试验报告由测试单位编写，报告结论招、投标双方均应承认。如双方对试验的结果有不一致意见，双方协商解决；如仍不能达成一致，则按相关合同条款解决。进行性能验收试验时，一方接到另一方试验通知而不派人参加试验，则被视为对验收试验结果的同意。
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